


Eine junge, innovative Unternehmensführung  

in Verbindung mit jahrelanger Erfahrung machen  

Schwab Präzision zum zuverlässigen Partner in  

der Lohnfertigung und Metallbearbeitung. 

Seit über 15 Jahren stehen wir deutschlandweit für  

höchste Qualität und perfekte Ergebnisse.  

Diesem Anspruch bleiben wir auch in Zukunft treu. 

Alexander Schwab Fabian Schwab 



Unser Ziel ist es, uns gemeinsam mit unseren Kunden zu entwickeln  

und zu wachsen. Deswegen stellen wir uns mit viel Know-how auch  

den schwierigsten Herausforderungen.

So finden wir auch für Ihre Fertigungsprobleme eine innovative und  

individuelle Lösung.

In unseren 2014 neu bezogenen Geschäftsräumen 
schaffen wir uns Platz für Entwicklung und Wachs-
tum.



P R Ä Z I S I O N S T E I L E



1. Aufnahme aus 1.7225 
(42CrMo4), vorvergütet,  
gasnitriert, Losgröße 5-10

2. Spannelement aus 1.0503 
(9S20k), chemisch vernickelt, 
Losgröße 50-100

3. Schieber aus 1.4301  
(X5CrNi18-10), teilpoliert, 
Losgröße 1-20
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4. Werkstückträger aus 3.3547 
(AlMg4,5Mn), harteloxiert + 
PTFE, Losgröße 100-200

5. Ringsegement aus 3.4365 
(AlZnMgCu1,5), natur eloxiert, 
Losgröße 20-30

6. Flansch aus 1.7131 (16MnCr5), 
tieflochgebohrt, eingesetzt, par-
tiell gehärtet, Losgröße 5-10

Für qualitativ hochwertige Präzisionsteile nutzen 

wir modernste Werkzeuge und Frässtrategien, 

welche uns ermöglichen, ein breites Werkstoff-

spektrum abzudecken. Durch unser großes 

Lieferanten netzwerk sind wir zudem besonders 

flexibel, sowohl für Halbzeuge als auch Ober

flächen behandlungen aller Art.



Durch die Vernetzung unseres 

Maschinenparks mit CAD/CAM 

Arbeitsplätzen, einem Werkzeug- 

ausgabesystem und Voreinstell-

geräten, sorgen wir für minimale 

Nebenzeiten und bieten Ihnen 

kürzere Lieferzeiten und bestän-

dig hochwertige Qualität.

• Nahezu Stückzahl unabhängige 

Automatisierung

• Teilegröße min. 20 x 20 x 20 

max. 300 x 300 x 200 mm

• Werkstückgewicht max. 100 kg

In nur wenigen Schritten  
 werden die Vorbereitungen für 
die unbemannte zweite und 
dritte Schicht getroffen.

Die Automation bestehender Prozesse ist die 

lohnende Investition für die Zukunft. In langen 

mannlosen Laufzeiten lassen sich Serien und 

Wiederholungsaufträge kosten und zeiteffi-

zient produzieren. Wir schaffen den schnellen 

Weg zum fertigen Bauteil.



A U T O M A T I O N



Schwab Präzision GmbH
Spanningerstr 2/1 · 73650 Winterbach

Tel.: 0 71 81 / 96 98 320 · Fax:  0 71 81 / 96 98 32 99
info@schwab-praezision.de · www.schwab-praezision.de

MoriSeiki NV5000α1
• X/Y/Z 1020/510/510
• 30fach Werkzeugmagazin
• Innere Kühlmittelzufuhr
• Magnetspannplatte

MoriSeiki DuraVertical 5100
• X/Y/Z 1050/530/510
• 30fach Werkzeugmagazin
• Innere Kühlmittelzufuhr

MoriSeiki DuraVertical 5080
• X/Y/Z 800/530/510
• 30fach Werkzeugmagazin
• Innere Kühlmittelzufuhr

MoriSeiki NL2000
• Drehdurchmesser 250 mm
• Drehlänge 500 mm
• Angetriebene Werkzeuge mit  

C- und Y-Achse
• 12fach Revolver
• Innere Kühlmittelzufuhr

Zeiss Contura G2
• X/Y/Z 700/700/700
• Steuerungssoftware Calypso
• klimatisierter Messraum
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MoriSeiki NVX 5060
• X/Y/Z 600/530/510
• 30fach Werkzeugmagazin
• Innere Kühlmittelzufuhr

Chiron Mill 800 Five Axis
• X/Y/Z 800/500/550
• 24fach Werkzeugmagazin
• Innere Kühlmittelzufuhr
• Nullpunktspannsystem

Chiron FZ15 FX
• X/Y/Z 550/400/425
• 20fach Werkzeugmagazin
• Innere Kühlmittelzufuhr
• Nullpunktspannsystem

GROB G350
• X/Y/Z 600/770/675
• 40fach Werkzeugmagazin
• Innere Kühlmittelzufuhr
• Palettenwechsler

Hermle C22U mit  
Roboterautomatisation
• X/Y/Z 450/600/330
• 142fach Werkzeugmagazin
• Innere Kühlmittelzufuhr
• Nullpunktspannsystem
• Blum Werkzeuglaservermessung

Daran angeschlossene  
Roboterzelle mit  
• 32fach 400er Matrizenpalette
• 32fach 320er Palette
• 64fach 160er Palette

Des Weiteren umfasst unser Maschinenpark noch mehrere Band- und Kreissägen.

M A S C H I N E N


